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PROFIL DACHOWY

B

POWLOKA:

poliester potysk — gr. 25 ym
poliester matowy — gr. 35 ym
poliuretan — gr. 50 ym
HPS200® — gr. 200 ym

cynk — gr. 200 lub 275 g/m?
aluzynk — gr. 150 lub 185 g/m?

karta kolorow producenta

1250 mm

1050 mm

od 0,5do 1,0 mm

wkrety, taSmy uszczelniajgce, swietliki,
perforacja, wtdknina antykondensacyjna

S 280 GD + Z200 lub 275 wg PN-EN 10169
DX 51D + Z200 lub 275 wg PN-EN 10169
DX 51D + AZ150 lub 185 wg PE-EN 10346
PN-EN 14782

Profile elewacyjne uzyskuje sie, gdy strona:
[l pokryta jest powtokg dekoracyjna,
Al powtoka ochronng (lakier podktadowy)

Profile dachowe uzyskuje sig, gdy strona:
[l pokryta jest powlokg dekoracyjna,
A powtoka ochronng (lakier podktadowy)
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BELKA JEDNOPRZEStOWA ot 9
Gru- Cieiar Jx [cm4] Przy- Dopuszczalne obcigzenia ciaggte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)
bosé (kN/m?) padek 1,75 2,00 225 250 2,75 3,00 3,25 350 3,75

] SGN | 568 | 4,18 | 2,91 | 214 | 164 | 1,30 | 1,05 | 0,87 | 0,73 | 0,62 | 0,54 | 0,47 | 0,41 | 0,36 | 0,33

050 | 0044 m'g/s"éax L/150| 568 | 3,55 | 210 | 1,35 | 0,92 | 065 | 0,48 | 0,36 | 0,28 | 0,22 | 0,18 | 0,15 | 0,42 | 0,10 | 0,09

' ' 780 |L200| 515 | 275 | 1,63 | 104 | 0,71 | 0,50 | 0,37 | 0,28 | 022 | 0,17 | 0,14 | 0,11 | 0,09 | 0,08 | 0,07

L/300| 3,60 | 1,91 | 1,13 | 0,72 | 049 | 0,35 | 0,26 | 0,19 | 0,15 | 0,2 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,05

SGN | 895 | 6,12 | 426 | 3,14 | 240 | 1,90 | 154 | 1,27 | 1,07 | 091 | 0,79 | 0,69 | 0,60 | 0,53 | 0,48

063 | 00ss | %00 |U1s0| 895 | 487 | 2,88 | 185 | 1,26 | 0,90 | 0,67 | 0,51 | 040 | 031 | 0,25 | 021 | 0,17 | 0,14 | 0,12

' ' 10,96 |Li200| 7,13 | 3,78 | 2,24 | 1,44 | 0,98 | 0,70 | 0,52 | 0,39 | 0,31 | 0,24 | 0,20 | 0,46 | 0,13 | 0,41 | 0,09

L/300| 4,98 | 2,65 | 1,57 | 1,01 | 0,69 | 0,49 | 0,36 | 0,27 | 0,21 | 0,47 | 0,13 | 0,41 | 0,09 | 0,08 | 0,06

SGN | 11,00 | 7,31 | 509 | 374 | 287 | 227 | 184 | 152 | 1,28 | 1,09 | 0,94 | 0,82 | 0,72 | 0,64 | 057

070 | 0os2 | 1005 |L/150| 1055 | 563 | 336 | 217 | 1,48 | 1,06 | 078 | 059 | 0,46 | 0,37 | 0,30 | 024 | 0,20 | 0,47 | 0,14

' ' 12,78 |Li200| 8,28 | 4,41 | 263 | 1,69 | 1,15 | 0,82 | 0,61 | 0,46 | 0,36 | 0,28 | 0,23 | 0,19 | 0,15 | 0,13 | 0,11

/300| 585 | 311 | 1,84 | 1,18 | 0,80 | 057 | 0,42 | 0,32 | 0,25 | 0,20 | 0,16 | 0,43 | 0,11 | 0,09 | 0,08

SGN | 16,23 | 10,41 | 7,23 | 532 | 4,07 | 322 | 261 | 215 | 1,81 | 1,54 | 1,33 | 1,16 | 1,02 | 0,90 | 0,81

088 | 0077 | 1936 |L150] 14,66 | 7,85 | 4,68 | 302 | 2,06 | 1,47 | 1,09 | 0,83 | 064 | 051 | 0,41 | 034 | 028 | 0,23 | 020

’ ' 20,43 |L/200| 11,57 | 6,15 | 3,66 | 2,35 | 1,60 | 1,14 | 0,84 | 0,64 | 0,50 | 0,39 | 0,32 | 0,26 | 0,21 | 0,18 | 0,15

L/300| 8,17 | 4,32 | 256 | 164 | 1,11 | 0,79 | 0,58 | 0,44 | 0,34 | 0,27 | 0,22 | 0,18 | 0,45 | 0,12 | 0,10

SGN | 19,13 | 12,26 | 8,52 | 6,26 | 480 | 3,79 | 307 | 254 | 213 | 182 | 1,57 | 1,37 | 1,20 | 1,06 | 0,95

100 | 008 | 2280 |L150| 1759 | 9,41 | 561 | 3,62 | 247 | 176 | 1,30 | 099 | 077 | 0,61 | 049 | 040 | 0,33 | 028 | 0,24

' ' 23,22 |L/200| 13,87 | 7,37 | 4,38 | 281 | 1,92 | 1,36 | 1,00 | 0,76 | 0,59 | 0,47 | 0,38 | 0,31 | 0,26 | 0,21 | 0,18

/300 9,79 | 517 | 3,06 | 1,96 | 1,33 | 094 | 069 | 0,52 | 0,41 | 0,32 | 0,26 | 0,21 | 0,17 | 0,15 | 0,12

BELKA DWUPRZEStOWA &0 & Ky
Gru- Cieiar Jx [cm4] Przy- Dopuszczalne obcigzenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)
bosé (kN/m?) padek 1,75 2,00 225 250 2,75 3,00 3,25 350 3,75

] SGN| 473 | 3,34 | 2,49 | 193 | 154 | 1,26 | 1,05 | 0,89 | 0,76 | 0,66 | 0,58 | 0,50 | 0,44 | 0,39 | 0,35

050 | 0044 mg‘/s"éax L150| 473 | 3,34 | 249 | 193 | 1,54 | 126 | 1,05 | 0,87 | 069 | 0,55 | 0,44 | 0,36 | 0,30 | 0,25 | 0,22

' ' 780 |L200| 473 | 334 | 249 | 193 | 154 | 1,20 | 090 | 068 | 053 | 043 | 0,35 | 028 | 0,24 | 0.20 | 0,17

L/300| 4,73 | 3,34 | 249 | 1,72 | 1,18 | 0,85 | 0,63 | 0,48 | 0,38 | 0,30 | 0,24 | 0,20 | 0,47 | 0,14 | 0,12

SGN | 7,07 | 497 | 3,70 | 286 | 228 | 1,86 | 155 | 1,31 | 112 | 0,97 | 0,84 | 0,73 | 0,64 | 0,57 | 0,51

063 | 00ss | %00 |U1s0| 7,07 | 497 | 3,70 | 286 | 2,28 | 1,86 | 155 | 1,22 | 096 | 077 | 0,62 | 051 | 043 | 0,36 | 030

’ ' 10,96 |Li200| 7,07 | 4,97 | 3,70 | 2,86 | 2,28 | 1,69 | 1,26 | 0,97 | 0,76 | 0,60 | 0,49 | 0,40 | 0,33 | 0,28 | 0,24

L/300| 7,07 | 497 | 368 | 242 | 1,67 | 1,20 | 0,89 | 0,68 | 0,53 | 042 | 0,34 | 0,28 | 0,23 | 0,19 | 0,16

SGN | 844 | 592 | 440 | 340 | 271 | 221 | 184 | 155 | 1,33 | 1,14 | 0,99 | 0,86 | 0,76 | 0,67 | 0,60

070 | 002 | 1005 |L/150| 844 | 592 | 4,40 | 340 | 271 | 2,21 | 184 | 1,43 | 1,13 | 090 | 0,73 | 0,60 | 0,50 | 042 | 036

' ' 12,78 [Li200| 8,44 | 592 | 440 | 340 | 271 | 1,98 | 1,48 | 1,13 | 0,88 | 0,70 | 0,57 | 0,47 | 0,39 | 0,33 | 0,28

L/300| 8,44 | 592 | 431 | 284 | 1,95 | 1,40 | 1,04 | 0,79 | 062 | 049 | 040 | 0,33 | 0,27 | 0,23 | 0,19

SGN | 12,33 | 862 | 6,38 | 492 | 391 | 319 | 265 | 2,24 | 1,90 | 162 | 1,40 | 122 | 1,07 | 0,95 | 0,85

088 | 0077 | 1936 |U150] 12,33 | 862 | 6,38 | 492 | 391 | 319 | 261 | 2,01 | 1,57 | 1,25 | 1,01 | 083 | 0,69 | 0,58 | 049

’ ' 20,43 |L/200| 12,33 | 8,62 | 6,38 | 492 | 382 | 2,77 | 206 | 1,57 | 123 | 097 | 0,79 | 0,64 | 0,53 | 0,45 | 0,38

1/300| 12,33 | 8,62 | 6,05 | 396 | 2,72 | 195 | 1,44 | 1,10 | 0,85 | 0,68 | 0,55 | 0,45 | 0,37 | 0,31 | 0,26

SGN | 15,19 | 10,60 | 7,84 | 6,03 | 479 | 3,90 | 324 | 277 | 235 | 201 | 1,73 | 151 | 1,33 | 1,15 | 1,03

100 | 008 | 2280 |L/150] 1519 | 10,60 | 7,84 | 6,03 | 479 | 3,90 | 3,14 | 241 | 1,88 | 1,50 | 121 | 0,99 | 0,82 | 0,69 | 0,59

' ' 23,22 |L/200| 15,19 | 10,60 | 7,84 | 6,03 | 459 | 332 | 246 | 1,88 | 1,46 | 1,16 | 094 | 0,77 | 0,64 | 0,53 | 0,45

/300 | 15,19 | 10,60 | 7,27 | 475 | 326 | 233 | 1,72 | 1,31 | 1,02 | 0,80 | 0,65 | 0,53 | 0,44 | 0,37 | 0,31

~~BLAC HY\
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135€1/35€-1 “desy eyoeq

BELKA TROJPRZESLOWA POZYTYW & L & L 60 L 60

Gru- Ciezar

Przy- Dopuszczalne obcigzenia ciaggte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

Jx [cm4]

bosé (kN/m?) padek 1,75 2,00 225 250 2,75 3,00 3,25 350 3,75
. SGN | 565 | 4,01 | 3,00 | 233 | 1,87 | 153 | 1,28 | 1,08 | 0,93 | 0,81 | 0,71 | 0,63 | 0,55 | 0,49 | 0,44
050 | 0.044 m'g’snéax L/150| 565 | 4,01 | 3,00 | 233 | 1,70 | 1,21 | 0,90 | 0,69 | 0,53 | 0,42 | 0,34 | 0,28 | 0,23 | 0,20 | 0,17
' ' 780 |L200| 565 | 401 | 295 | 192 | 1,32 | 094 | 070 | 053 | 041 | 033 | 0,27 | 022 | 0,18 | 0,15 | 0,13
L/300| 565 | 3,31 | 1,97 | 1,28 | 0,88 | 0,63 | 0,46 | 0,35 | 0,28 | 0,22 | 0,18 | 0,45 | 0,12 | 0,10 | 0,09
SGN | 846 | 598 | 4,46 | 347 | 2,77 | 227 | 189 | 160 | 1,37 | 1,19 | 1,04 | 091 | 0,80 | 0,71 | 0,64
063 | 0056 | %00 |U150| 846 | 598 | 4,46 | 338 | 2,33 | 1,68 | 125 | 0,95 | 0,75 | 060 | 0,48 | 040 | 0,33 | 0,28 | 023
' ' 10,96 |L/200| 8,46 | 598 | 409 | 265 | 1,83 | 1,31 | 098 | 0,75 | 0,58 | 0,46 | 0,37 | 0,31 | 025 | 0,21 | 0,18
L/300| 8,46 | 449 | 2,73 | 1,77 | 1,22 | 0,87 | 065 | 0,50 | 0,39 | 0,31 | 0,25 | 0,20 | 0,47 | 0,14 | 0,12
SGN | 10,10 | 7,13 | 531 | 412 | 329 | 2,69 | 224 | 1,90 | 163 | 1,41 | 1,23 | 1,08 | 0,95 | 0,84 | 0,75
070 | 002 | 1005 |U150] 10,10 | 7,13 | 531 | 392 | 273 | 1,96 | 146 | 1,12 | 087 | 070 | 0,56 | 046 | 0,38 | 0,32 | 027
' ' 12,78 |L200| 10,10 | 7,43 | 4,76 | 3,10 | 214 | 1,54 | 1,14 | 0,87 | 068 | 054 | 044 | 0,36 | 0,30 | 0,25 | 0,21
L/300| 9,86 | 517 | 317 | 207 | 1,43 | 1,02 | 0,76 | 0,58 | 0,45 | 0,36 | 0,29 | 0,24 | 0,20 | 0,17 | 0,14
SGN | 14,79 | 10,40 | 7,73 | 598 | 4,76 | 3,89 | 324 | 2,74 | 2,34 | 203 | 1,75 | 1,62 | 1,34 | 1,19 | 1,06
088 | 0077 | 1936 |U150| 14,79 | 1040 | 7,73 | 551 | 3,83 | 2,75 | 2,05 | 1,56 | 1,22 | 097 | 0,78 | 064 | 0,58 | 045 | 038
' ' 20,43 |L/200| 14,79 | 10,40 | 6,68 | 435 | 2,99 | 215 | 1,59 | 1,21 | 095 | 0,75 | 0,61 | 0,50 | 0,41 | 0,34 | 0,29
/300 | 13,69 | 7,14 | 4,46 | 2,90 | 2,00 | 1,43 | 1,06 | 0,81 | 0,63 | 0,50 | 0,40 | 0,33 | 0,27 | 0,23 | 0,19
SGN | 18,24 | 12,79 | 949 | 7,33 | 584 | 476 | 396 | 335 | 291 | 251 | 217 | 1,89 | 166 | 1,48 | 128
100 | 0osg | 2280 |L150| 1824 | 12,79 | 949 | 6,70 | 461 | 3,31 | 2,46 | 188 | 146 | 1,16 | 094 | 0,77 | 064 | 053 | 0,45
' ' 23,22 |L/200| 18,24 | 12,79 | 8,06 | 524 | 360 | 258 | 1,91 | 1,45 | 1,13 | 0,90 | 0,72 | 0,59 | 0,49 | 0,41 | 0,35
L/300| 16,66 | 8,82 | 537 | 3,50 | 2,40 | 1,72 | 1,27 | 0,97 | 0,75 | 0,60 | 0,48 | 0,39 | 0,33 | 0,27 | 0,23
BELKA JEDNOPRZEStOWA 60 L 60
Gru- Cieiar Jx [cm4] Przy- Dopuszczalne obcigzenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)
bosé (kN/m?) padek 1,75 2,00 225 250 2,75 3,00 3,25 350 3,75
. SGN | 568 | 449 | 312 | 229 | 1,75 | 1,39 | 1,12 | 0,93 | 0,78 | 0,66 | 0,57 | 0,50 | 0,44 | 0,39 | 0,35
050 | 0044 mlg/gg];ax L150| 568 | 449 | 2,89 | 1,88 | 1,28 | 091 | 067 | 051 | 0,39 | 0,31 | 0,25 | 0,21 | 0,17 | 0,14 | 0,12
' ' 1082 |L200| 568 | 384 | 227 | 145 | 099 | 0,70 | 0,52 | 0,39 | 0,30 | 024 | 0,19 | 0,16 | 0,13 | 0,11 | 0,09
L/300| 4,98 | 267 | 1,57 | 1,01 | 068 | 048 | 0,35 | 027 | 0,21 | 0,16 | 0,13 | 0,11 | 0,09 | 0,07 | 0,06
SGN | 895 | 6,53 | 454 | 334 | 255 | 2,02 | 164 | 1,35 | 1,14 | 097 | 0,83 | 0,73 | 0,64 | 0,57 | 0,50
063 | 0056 | 1275 |U1s0| 8,95 | 653 | 3,98 | 255 | 1,73 | 1,23 | 091 | 0,69 | 053 | 042 | 0,34 | 028 | 0,23 | 0,19 | 0,16
' ' 14,51 |L200| 8,95 | 522 | 3,08 | 197 | 1,34 | 0,95 | 0,70 | 0,53 | 0,41 | 0,32 | 0,26 | 0,21 | 0,18 | 0,45 | 0,12
L/300| 6,84 | 3,62 | 213 | 1,36 | 0,92 | 065 | 0,48 | 0,36 | 0,28 | 0,22 | 0,18 | 0,14 | 0,42 | 0,10 | 0,08
SGN | 11,00 | 7,68 | 534 | 392 | 300 | 237 | 192 | 159 | 1,34 | 1,14 | 0,98 | 0,85 | 0,75 | 0,67 | 0,59
070 | 002 | 1465 |L/150| 11,00 | 7,68 | 4,58 | 293 | 1,99 | 1,41 | 104 | 079 | 061 | 048 | 0,39 | 032 | 0,26 | 0,22 | 0,19
' ' 16,25 |L/200| 11,00 | 599 | 354 | 226 | 1,53 | 1,09 | 0,80 | 0,60 | 0,47 | 0,37 | 0,30 | 0,24 | 0,20 | 0,47 | 0,14
L/300| 7,88 | 415 | 244 | 155 | 1,05 | 0,74 | 055 | 0,41 | 0,32 | 0,25 | 0,20 | 0,16 | 0,43 | 0,11 | 0,09
SGN | 17,01 | 10,90 | 7,57 | 5,56 | 4,26 | 3,37 | 273 | 225 | 1,89 | 161 | 1,39 | 121 | 1,07 | 0,94 | 084
088 | 0077 | 1936 |U150| 17,01 1040 | 6,16 | 394 | 2,67 | 1,88 | 137 | 1,03 | 0,79 | 062 | 0,50 | 041 | 0,34 | 0,28 | 024
' ' 20,43 |L/200| 15,36 | 8,05 | 474 | 299 | 2,01 | 1,41 | 1,03 | 0,77 | 060 | 047 | 0,38 | 0,31 | 0,25 | 0,21 | 0,18
/300 | 10,61 | 546 | 3,17 | 2,00 | 1,34 | 0,94 | 069 | 052 | 040 | 0,31 | 0,25 | 0,20 | 0,17 | 0,14 | 0,12
SGN | 20,61 | 13,20 | 917 | 6,74 | 516 | 4,08 | 330 | 2,73 | 229 | 1,96 | 1,69 | 147 | 1,29 | 1,14 | 1,02
100 | 0osg | 2280 |L/150] 2061 | 12,25| 7,19 | 4,54 | 3,04 | 2,14 | 1,56 | 117 | 0,90 | 0,71 | 057 | 046 | 0,38 | 032 | 0,27
' ' 23,22 |L200| 18,07 | 9,31 | 540 | 340 | 228 | 160 | 1,17 | 0,88 | 0,68 | 0,53 | 0,43 | 0,35 | 0,29 | 0,24 | 0,20
1/300| 12,09 | 6,21 | 360 | 227 | 1,52 | 1,07 | 0,78 | 0,59 | 0,45 | 0,35 | 0,28 | 0,23 | 0,19 | 0,16 | 0,13

I



BELKA DWUPRZEStOWA NEGATYW 60 L &0 L &

Dopuszczalne obciazenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

Gru- Ciezar
bosé¢ (kN/m?)

Jx [cma] PrEYPa:

dek 1,756 2,00 225 250 2,75 3,00 325 3,50 3,75

) SGN | 456 | 322 | 240 | 186 | 1,49 | 1,22 | 1,01 | 0,86 | 0,74 | 064 | 0,56 | 049 | 043 | 0,38 | 0,34

050 | 0044 m'g/zrgax L1150 | 4,56 | 3,22 | 2,40 | 1,86 | 1,49 | 1,22 | 1,01 | 0,86 | 0,74 | 0,64 | 0,56 | 049 | 041 | 0,34 | 0,29
' ’ 16,82 L/200 | 456 | 3,22 | 240 | 1,86 | 1,49 | 1,22 | 1,01 086 | 0,72 | 058 | 047 | 0,38 | 0,32 | 0,27 | 0,23
L/300 | 4,56 | 3,22 | 240 | 1,86 | 1,49 | 1,14 | 0,85 | 0,65 | 0,50 | 0,40 | 0,32 | 0,26 | 0,22 | 0,18 | 0,16

SGN | 6,83 | 4,81 368 | 2,77 | 2,21 1,81 1,51 1,28 | 1,10 | 0,95 | 0,82 | 0,71 0,63 | 0,56 | 0,50

063 | 0.056 12,75 | L1150 | 6,83 | 4,81 368 | 2,77 | 2,21 1,81 1,51 1,28 | 1,10 | 0,95 | 0,81 0,67 | 0,56 | 0,47 | 0,40
’ ’ 14,51 | /200 | 6,83 | 4,81 | 3,58 | 2,77 | 2,21 1,81 1,51 1,26 | 0,99 | 0,78 | 063 | 0,52 | 0,43 | 0,36 | 0,30
L/300 | 6,83 | 4,81 358 | 2,77 | 218 | 156 | 1,15 | 0,88 | 068 | 0,54 | 043 | 0,35 | 0,29 | 0,24 | 0,20

SGN | 8,22 | 5,78 | 430 | 3,33 | 266 | 2,17 | 1,81 163 | 1,32 | 1,13 | 0,98 | 0,86 | 0,76 | 0,67 | 0,60

070 | 0.062 1465 | L150 | 822 | 578 | 430 | 3,33 | 266 | 2,17 | 1,81 163 | 1,32 | 1,13 | 0,93 | 0,77 | 0,64 | 0,53 | 0,45
’ ’ 16,25 | L/200 | 8,22 | 5,78 | 4,30 | 3,33 | 266 | 2,17 | 1,81 144 | 1,13 | 0,89 | 0,72 | 0,58 | 0,48 | 0,40 | 0,34
L/300 | 8,22 | 5,78 | 430 | 3,33 | 250 | 1,79 | 1,31 098 | 0,76 | 060 | 0,48 | 0,39 | 0,32 | 0,27 | 0,23

SGN | 12,01 | 838 | 6,20 | 4,78 | 3,79 | 3,09 | 257 | 2,16 | 183 | 1,56 | 1,35 | 1,17 | 1,03 | 0,92 | 0,82

088 | 0077 19,36 | L/150 | 12,01 | 838 | 6,20 | 4,78 | 3,79 | 3,09 | 257 | 2,16 | 1,83 | 1,50 | 1,20 | 0,98 | 0,81 0,67 | 0,57
’ ’ 20,43 | L/200 | 12,01 | 8,38 | 6,20 | 4,78 | 3,79 | 3,09 | 247 | 1,86 | 1,43 | 1,13 | 0,90 | 0,73 | 0,60 | 0,50 | 0,42
L/300 | 12,01 | 8,38 | 6,20 | 4,78 | 3,21 | 226 | 165 | 1,24 | 0,95 | 0,75 | 0,60 | 049 | 0,40 | 0,34 | 0,28

SGN | 14,55 | 10,12 | 7,46 | 574 | 455 | 3,70 | 3,07 | 256 | 215 | 1,84 | 1,59 | 1,38 | 1,22 | 1,08 | 0,96

100 | 0088 22,80 | LM1M50 | 1455 | 10,12 | 7,46 | 574 | 455 | 3,70 | 3,07 | 2,56 | 2,15 | 1,71 1,37 1,11 092 | 0,76 | 0,64
’ ’ 23,22 | /200 | 14,55 | 1012 | 7,46 | 574 | 455 | 3,70 | 281 | 211 163 | 1,28 | 1,02 | 0,83 | 0,69 | 0,57 | 0,48
L/300 | 14,55 | 10,12 | 7,46 | 544 | 365 | 257 | 1,87 | 1.1 108 | 0,85 | 068 | 0,56 | 0,46 | 0,38 | 0,32
BELKA TROJPRZESLtOWA © L & L s L &

I U U U

Gru- Cie,iar Jx [cm4] Przypa- Dopuszczalne obciazenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)
bos¢ (kN/m?) dek 1,75 2,00 225 250 275 3,00 325 350 3,75

min/max | SGN | 545 | 3,87 | 2,89 | 225 | 1,80 | 148 | 1,24 | 1,05 | 0,90 | 0,78 | 0,69 | 0,61 0,53 | 0,47 | 0,42

050 | 0044 9,29 L/150 | 545 | 387 | 289 | 225 | 1,80 | 148 | 1,23 | 094 | 0,73 | 0,58 | 047 | 0,39 | 0,32 | 0,27 | 0,23
’ ’ 10,82 | L/200 | 545 | 3,87 | 2,89 | 225 | 1,80 | 1,29 | 0,96 | 0,73 | 0,57 | 0,45 | 0,36 | 0,30 | 0,25 | 0,21 | 0,18
L/300 | 545 | 387 | 269 | 1,74 | 1,20 | 0,86 | 0,64 | 049 | 0,38 | 0,30 | 0,24 | 0,20 | 0,16 | 0,14 | 0,12

SGN | 8,18 | 5,79 | 432 | 3,36 | 2,69 | 220 | 1,84 | 156 | 1,34 | 1,16 | 1,02 | 0,89 | 0,79 | 0,70 | 0,62

063 | 0056 12,75 | 150 | 8,18 | 579 | 432 | 3,36 | 269 | 220 | 169 | 1,28 | 1,00 | 0,79 | 064 | 0,52 | 043 | 0,36 | 0,31
’ ’ 14,51 | L/200 | 8,18 | 579 | 432 | 3,36 | 2,47 | 1,76 | 1,30 | 0,99 | 0,77 | 0,61 049 | 040 | 0,33 | 0,28 | 0,24
L/300 | 8,18 | 5,79 | 3,74 | 2,36 | 164 | 1,17 | 0,87 | 0,66 | 0,51 0,41 033 | 0,27 | 0,22 | 0,19 | 0,16

SGN | 9,84 | 6,96 | 519 | 403 | 323 | 264 | 2,21 1,87 | 1,61 1,40 | 1,22 | 1,07 | 0,94 | 0,84 | 0,75

070 | 0062 1465 | LM50 | 984 | 696 | 519 | 403 | 323 | 260 | 1,94 | 147 | 1,15 | 0,91 0,73 | 060 | 0,50 | 0,42 | 0,35
’ ’ 16,25 | L/200 | 9,84 | 6,96 | 519 | 403 | 2,84 | 2,02 | 149 | 1,13 | 0,88 | 0,70 | 0,56 | 0,46 | 0,38 | 0,32 | 0,27
L/300 | 9,84 | 6,96 | 429 | 2,75 | 1,89 | 1,35 | 1,00 | 0,76 | 0,59 | 0,47 | 0,37 | 0,31 | 0,25 | 0,21 | 0,18

SGN | 14,41 | 10,12 | 7,51 580 | 462 | 3,77 | 314 | 265 | 227 | 195 | 168 | 147 | 1,29 | 1,14 | 1,02

088 | 0077 19,36 | L/150 | 14,41 | 10,12 | 7,51 580 | 462 | 350 | 259 | 1,95 | 1650 | 1,18 | 094 | 0,77 | 0,63 | 0,53 | 0,45
’ ’ 20,43 | L/200 | 14,41 | 10,12 | 7,51 | 555 | 3,79 | 2,66 | 1,94 | 1,46 | 1,12 | 0,89 | 0,71 | 0,58 | 0,48 | 0,40 | 0,33
L/300 | 14,41 | 9,76 | 5,75 | 3,70 | 2,583 | 1,78 | 1,30 | 097 | 0,75 | 0,59 | 0,47 | 0,38 | 0,32 | 0,26 | 0,22

SGN | 17,49 | 1223 | 9,05 | 6,98 | 555 | 4562 | 3,76 | 3,17 | 269 | 230 | 198 | 1,73 | 1,62 | 1,356 | 1,20

100 | 0088 22,80 | L150 | 17,49 | 12,23 | 9,05 | 6,98 | 555 | 404 | 294 | 2,21 1,70 | 1,34 | 1,07 | 0,87 | 0,72 | 0,60 | 0,51
’ ’ 23,22 | /200 | 17,49 | 12,23 | 9,05 | 6,42 | 4,31 3,03 | 2,21 166 | 1,28 | 1,01 0,81 0,65 | 0,54 | 0,45 | 0,38
L/300 | 17,49 | 11,46 | 6,74 | 428 | 2,87 | 2,02 | 1,47 1,11 0,85 | 067 | 0,54 | 0,44 | 0,36 | 0,30 | 0,25
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Przedmiot i cel opracowania

Przedmiotem opracowania jest obliczenie i tabelaryczne zestawienie dopuszczalnej nosnosci dla blach
trapezowych, pracujacych jako belki jednoprzestowe, dwuprzestowe i trojprzestowe, przy uwzglednieniu
wariantowego oparcia na podporach (pozytyw lub negatyw).

Zakres opracowania

W ramach opracowania wykonano analize statyczno-wytrzymatosciowg (jako elementy cienkoscienne)
w celu okreslenia nosnosci charakterystycznej przy uwzglednieniu pierwszego stanu granicznego nosnosci
i drugiego stanu granicznego uzytkowania.

Wyniki wariantowych obliczen (pozytyw, negatyw) dla blach trapezowych, w zakresie grubosci od 0,50
mm do 1,50 mm (w zaleznosci od profilu) zestawiono tabelarycznie.

Stabelaryzowane zestawienia umozliwiajg i utatwiajg postugiwanie sie projektantom i wykonawcom
pokry¢ dachowych.

Zasady wykorzystywania tablic do obliczen statycznych

Niniejsza instrukcja zawiera tablice do obliczania nosnosci blach trapezowych firmy ,PRUSZYNSKI”
sporzgdzonych wedtug algorytmu dr hab. inz. R.J. Garncarka profesora Politechniki Biatostockiej, zgod-
nie PN-EN 1993-1-3 Eurokod 3 ,Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-3 Reguty ogdlne. Reguly
uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.”

Materiaty wykorzystane przy opracowaniu

Do obliczen wykorzystano program autorstwa firmy ,KOTEX” [www.kotex.waw.pl]
W obliczeniach przyjmowano wg PN-EN 1993-1-3:

* materiat sprezysty o granicy plastycznosci fyb wedtug tablicy nr 3.1b

+ materiatowy wspodfczynnik bezpieczenstwa y, = 1,0

* modut sprezystosci E=205 GPa

Wyniki obliczen zweryfikowano na podstawie badan doswiadczalnych.

Zalecenia

W tablicach zestawiono obcigzenia obliczeniowe dla | stanu granicznego, wyrazajgce dopuszczalng
nosnos$c¢ oraz obcigzenia charakterystyczne dla Il stanu granicznego, odpowiadajgce dopuszczalnym
ugieciom.

Dopuszczalna nos$nosc jest okreslona w wierszu nr 1, a dopuszczalne ugiecia réwne L/150, L/200,
L/300 rozpietosci przesta jest okreslone odpowiednio w wierszu nr 2, nr 3, nr 4. Dopuszczalne obcigzenie
charakterystyczne ze wzgledu na ugiecie réwne L/300 rozpietosci przesta okreslono dla blach o wysokosci
profilu powyzej 45 mm.

Zestawione obcigzenia obliczeniowe nalezy poréwnac z wartosciami z tablic — wiersz nr 1, dla rozpigtoSci
nie mniejszej od przyjetej w projektowaniu konstrukcji. W przypadku konstrukcji dwu- i tréjprzestowej nalezy
wybierac tablice odpowiadajgcg szerokosci podpory posredniej b nie wiekszej od szerokosci przyjetej w
projekcie konstrukcji.

Obliczone obcigzenia charakterystyczne nalezy poréwnac¢ wg tej samej tablicy i dla tej samej kolumny
(rozpietosci) z tablicy z warto$ciami z wiersza nr 2, nr 3 lub nr 4, w zaleznosci od dopuszczalnego ugiecia
réwnego odpowiednio L/150, L/200, L/300 rozpietosci przesta.

W niniejszych tablicach przedstawiono parametry przekroju poprzecznego nosnosci arkuszy blach
trapezowych o grubosciach od 0,50 mm do 1,50 mm

Tablice zostaty sporzgdzone do ocieplonych i nieocieplonych dachow. Na ocieplonych dachach blacha
profilowana powinna leze¢ waskimi potkami na podporach (pozytyw) —w ten sposéb otrzymujemy lepsze
oparcie dla warstw izolacyjnych. Nosnos$¢ arkuszy w takim przypadku zwieksza sie. Przy nieocieplonym
dachu nalezy montowac¢ arkusze szerszymi potkami na podporach (negatyw), tak aby zamek montazowy
znajdowat sie na gorze, w celu lepszego odprowadzenia wod opadowych — sztywnosc arkuszy jest nie-
znacznie mniejsza.
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Z punktu widzenia skrajnych warunkdéw wedtug nosnosci w wiekszosci przypadkow decydujgcym jest
wspotdziatanie momentéw i reakcji podpory, dla jednoprzestowych arkuszy — moment przestowy.

Nosnos¢ profilowanych arkuszy w wiekszosci przypadkéw zalezy od szerokosci podparcia, dlatego w
niniejszych tablicach zostaty one uwzglednione dla wyzszych profili.

Przyjeto statg szerokos$¢ podparcia skrajnego min. 60 mm.

Kryterium skrajnych warunkéw eksploatacji jest ugiecie blach trapezowych. Za skrajne ugiecie arkuszy
przyjmuje sie (w zaleznosci od wymagan konstrukcyjnych):

f=1/150
f=1/200
f=1/300

Z niniejszych tablic mozemy korzystac przy spetnieniu nastepujgcych warunkow:

* obcigzenie oddziatujgce na przyjete uktady statyczne jest obcigzeniem ciggtym rownomiernie roz-
tozonym

» dtugosci przeset w uktadach wieloprzestowych nie réznig sie wiecej niz 2%

» sposbéb mocowania blach trapezowych jest zgodny z ,Instrukcjg montazu blach trapezowych firmy
BLACHY PRUSZYNSKI”

W innych indywidualnych przypadkach zalecamy konsultacje z przedstawicielami naszej firmy.

Perforacja $cianek blach trapezowych polepsza warunki akustyczne jednakze obniza parametry no-
Snosci.

Przy obliczaniu no$nosci blach trapezowych perforowanych firma BLACHY PRUSZYNSKI zaleca kontakt
z naszymi przedstawicielami lub bezposrednio z biurem.

Uwagi koncowe

Dopuszczalne obcigzenia z uwagi na pierwszy stan graniczny nosnosci poszczegoélnych typéw blach,
przy réznych schematach podparé oraz roznych rozpietosciach zestawione w tabelach sg obcigzeniami
obliczeniowymi. W celu uzyskania wartosci obcigzen obliczeniowych nalezy przemnozy¢ wartosci obcigzen
charakterystycznych przez wspotczynniki materiatowe v,.

Uogolniony wspotczynnik bezpieczenstwa y, powinien by¢ przyjety przez konstruktorow.

Okreslenie strony ,pozytyw” odnosi sie do podstawowego uktadu blachy (jak na rysunkach). Strona
negatyw okresla blache obrécong o 180 stopni.
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